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ОКБ-173.00.02.08
Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1 Зубья цементировать  h 0,8...1,2 ТВЧ  HRC 57...61.

2 H14, h14, ± 
IT14
2 .

3 Острые кромки притупить.
4 Материал замена - 40 ХН ТВЧ  HRC 48...55 (режим работы 2300 часов)
5 Материал замена - 40 Х ТВЧ  HRC 48...55 (режим работы 600 часов)


